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I. ПАСПОРТ.
1. Назначение, исполнение и условия эксплуатации устройства.
1.1.  Устройство для приготовления полимерных смесей ВМ – Миксер (далее устройство) предназначено для смешивания нескольких компонентов гранулированного материала.
1.2. Климатическое исполнение устройства:   УХЛ-4 по ГОСТ 15150-69 (температура окружающего воздуха от +10°С до +35°С; относительная влажность 80% при температуре +25°С).
1.3. Устройство предназначено для эксплуатации в условиях закрытого помещения класса П-IIа по ПЭУ.
1.4. Категория производства "В" по СНиПП-90-81.
1.5. Для эксплуатации и обслуживания устройства должны быть предусмотрены: основные проходы по общему фронту оборудования - не менее 1,5 метров; проходы между стенками помещения и оборудованием - не менее 2 метров.
1.6.        Эксплуатация устройства должна осуществляться в полном соответствии с общей действующей системой стандартов по безопасности труда и при соблю​дении специфических мер безопасности, приведенных ниже.
2. Технические характеристики.
	№ п/п
	Наименование
	Количество

	1.
	Объем приготавливаемой смеси, л
	125

	2.
	Установленная мощность, кВт
	1,5

	3.
	Габаритные размеры, мм (длина х ширина х высота)
	910х703х1886

	4.
	Вес брутто, кг
	170


3. Состав изделия.
	Поз.
	Наименование
	Количество

	
	Оборудование:

Устройство для приготовления  полимерных смесей

ВМ - Миксер в составе: 
	

	1. 
	Корпус.
	1

	2. 
	Шнековый (элеваторный) перемешиватель
	1

	3. 
	 Привод перемешивателя.
	1

	4. 
	Электрошкаф с пультом управления.
	1

	
	
	

	
	Техническая документация в составе:
	

	
	· Паспорт.
	комплект

	
	· Инструкция по эксплуатации.
	комплект


Таблиц

4.Свидетельство о приемке.
Устройство для приготовления полимерных смесей ВМ – Миксер, зав. № соответствует требованиям конструкторско-технической документации и признано годным к эксплуатации.
М.П.                                  Дата выпуска _____________  2017 года

Ответственный за приемку:   _____________________________В. И. Москаленко
5. Гарантийные обязательства.
5.1.   ООО «ВМ-ТЕХНИКА» гарантирует соответствие устройства
               «ВМ-Миксер» заводской № ______ техническим условиям при соблюдении условий транспортирования, хранения, мон​тажа и эксплуатации.
5.2.    Гарантийный срок эксплуатации устанавливается  на все устройство «ВМ-Миксер» на период 12 месяцев со дня начала технической эксплуатации, но не более 15 месяцев со дня отгрузки потребителю (за исключением узлов, частей, деталей поименованных в п.5.3).
5.3.    Список узлов, частей, деталей, на которые не предоставляется гарантия:
	Наименование узла, части, детали

	Подшипники 

	Стопорные кольца

	Манжеты, сальники, прокладки, уплотнительные кольца


5.4.  Гарантия недействительна:

· при нарушении правил эксплуатации устройства;
· при наладке, ремонте, модификации устройства проведенных с нарушением технических условий и без письменного одобрения изготовителя;

· при замене запасных частей, узлов и агрегатов без  письменной санкции изготовителя;

· при форс-мажорных обстоятельствах.

ООО «ВМ-ТЕХНИКА» напоминает, что высокая техническая подготовленность персонала обслуживающего устройства – гарантия успешного функционирования «ВМ-Миксер»!!!

 5.5.  Вызов специалистов и поставка з/частей и комплектующих осуществляется только при отправлении заявки, установленной формы. Заявки отправлять по т. (86342) 6-39-49
Образец заявки

Заявка № ___________________

на вызов специалистов (по гарантийному и постгарантийному обслуживанию)

                                                            нужное подчеркнуть
Наименование организации____________________________________________________

Адрес_______________________________________________________________________


Наименование оборудования, модель, зав. №

____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

Подробное описание возникших неполадок_______________________________________

должность________________

Ф. И. О._________________________

телефон_________________________

М.П.

«_______»________________ 200_г.

Образец заявки

Заявка № ___________________

на поставку З./частей и комплектующих

 (по гарантийному и постгарантийному обслуживанию)

                                                                                        нужное подчеркнуть
Наименование организации____________________________________________________

Адрес_______________________________________________________________________


Наименование оборудования, модель, зав. №

____________________________________________________________________________

Узел оборудования и наименование З./части (комплектующих) нуждающихся в замене _________________________________________________________________________

_________________________________________________________________________

Предполагаемая причина поломки_______________________________________________

____________________________________________________________________________

должность________________

Ф. И. О._________________________

телефон_________________________

М.П.

«_______»________________ 200_г.

* Поставка з/частей и комплектующих (по гарантийному и постгарантийному обслуживанию) осуществляется только после получения Изготовителем з/частей и комплектующих вышедших из строя.

М.П.
II. ИНСТРУКЦИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ.
1. Устройство и принцип работы.   


Устройство для приготовления полимерных смесей ВМ – Миксер предназначено для смешивания нескольких компонентов гранулированного материала. Смеситель представляет из себя: бункер 1, установленный на трех опорах. Внутри бункера в гильзе 3 установлен шнек 4, вращение которого осуществляется от электропривода 5. Вверху и внизу гильзы выполнено по 8 пазов. Нижние пазы служат для забора сырья шнеком, а верхние для удаления сырья из гильзы. Загрузка компонентов сырья осуществляется через загрузочный люк 6. Время смешивания устанавливается на таймере, расположенном на пульте управления, и определяется экспериментальным путем в зависимости от количества сырья и компонентов. После окончания смешивания шнек останавливается, открывается люк 7 и происходит выгрузка. В конце выгрузки для полного удаления сырья из бункера нажимается желтая кнопка на пульте управления, которая осуществляет реверсивное вращение шнека.
2. Требования, предъявляемые к обслуживающему персоналу.
2. К работе на устройстве допускается аттестованный персонал, прошедший специальную подготовку по техническому обслуживанию устройства, изучивший  настоящую инструкцию, а также соответствующие инструкции и руководящие технические материалы по произ​водству полимерных пленок. Лица моложе 18 лет к обслуживанию устройства не до​пускаются.
2.  Персонал, обслуживающий устройство, должен знать:
· соответствующие должностные инструкции;

· устройство, принцип работы, технические характеристики миксера;

· назначение отдельных технологических операций и их роль в тех​нологическом процессе;
· особенности эксплуатации оборудования и технологической осна​стки;
· правила техники безопасности и промышленной санитарии;
· основные средства предупреждения и тушения пожаров на рабо​чем месте.
2.3.
Персонал, обслуживающий устройство должен уметь:
· управлять работой устройства;
· производить контроль качества получаемой смеси;
· предупреждать возникновение аварийных ситуаций при эксплуатации устройства.
 3. Обеспечение мер безопасности труда.
3.1. Общие положения.
Безопасность эксплуатации  устройства обеспечивается его потребителем.
При организации технологического   процесса   производства
пленки на базе устройства должны соблюдаться требования следующих нормативных документов:      
· ГОСТ 12.0.001 - 74. "ССБТ. Основные положения";
· ГОСТ 12.1.005 - 76. "ССБТ. Воздух рабочей зоны. Общие санитарно-гигиенические нормы";
· ГОСТ 12.1.009 - 76. "ССБТ. Электробезопасность";
· ГОСТ 12.1.004-76. "ССБТ. Пожарная опасность";
· ГОСТ 12.3.002 - 75. "ССБТ. Процессы производственные. Общие требования безопасности»;
· ГОСТ 12.3.030 - 83. "ССБТ. Переработка пластических масс.  Требования безопасности";
· Уровни опасных и вредных производственных факторов не должны превышать стандартных значений (ГОСТ 12.1. 003 -76, ГОСТ 12.1.006 - 76, ГОСТ 12.1.012 - 78, ГОСТ 12.1.018 -79).
3.2. Специфика техники безопасности эксплуатации  устройства.
Наибольшую опасность при эксплуатации устройства представляют:

· механические травмы, вызываемые контактом с подвижными
частями оборудования;
· поражение электрическим током.
Для безопасной работы на устройстве в его конструкции предусмотрены:
· для остановки работы устройства в аварийной ситуации предусмотрена кнопка "стоп" красного цвета на пульте управления, отключающая электрооборудование;
· винт заземления.
3.3.  Правила электробезопасности.
 Питание устройства осуществляется от стандартной промышленной сети с пара​метрами: Зх380В с нулевым проводом; 50Гц, 1,5 кВт.
При работе с устройством следует руководствоваться следующими нормативными документами общего назначения:
· соответствующие государственные стандарты (ГОСТы);
· «Правила устройства электроустановок»; 
· «Правила технической эксплуатации электроустановок потребителей»;
· «Правила техники безопасности при эксплуатации электроустановок по​требителей»;
а также настоящим техническим описанием устройства.
Электробезопасность должна обеспечиваться выполнением требова​ний к конструкции и устройству электрооборудования устройства, установленных в стандартах ССБТ, а также техническими способами и средствами защиты.
Основными видами опасности при работе на линии являются:
· электрический ток;

· вращающиеся элементы.
Для обеспечения безопасности работы с оборудованием необходимо выполнять следующие требования:
· перед включением питания устройства проверить исправность заземления;

· убедиться в целостности изоляции токоведущих частей, а также в на​личии соответствующих заградительных устройств (кожухов);
· перед проведением ремонтных и наладочных работ не​обходимо обесточить устройство, 
· при проведении наладочных работ необходи​мо использовать инструмент с изолирующими рукоятками;
· профилактическое обслуживание устройства должно производиться персоналом с группой электробезопасности не ниже III, с полным отключением электрооборудования линии.
· периодичность измерения сопротивления изоляции токоведущих частей устройства должна составлять 183 дня (раз в 6 месяцев), или при повреждении изоляции;
· помещение, в котором работает устройство, должно удовлетворять следующим требованиям:

· температура окружающей среды +100С…+350С, без сквозняков;
· относительная влажность воздуха в пределах: 60...75%; 
· помещение категории пониженной электроопасности;
· высота помещения должна быть не ниже 2,0 м.
4. Техническое обслуживание устройства.
4.1. Ежедневное техническое обслуживание устройства при пуске, работе и остановке производится аттестованным персоналом.
4.2.Техническое обслуживание электрооборудования устройства должно производиться квалифицированным цеховым персоналом, ознакомленным с устройством и принципом работы устройства.
4.3.В процессе технической эксплуатации линии производятся следую​щие основные операции:
· очистка линии от грязи;

· смазка движущихся частей;
· наблюдение за работоспособностью контрольно-измерительных при​
боров;
· наблюдение за состоянием болтовых и шпоночных соединений, про​
кладок, сальниковых и других уплотнений;
· проверка наличия и исправности защитных ограждений и кожухов.
 4.4.     В миксере в качестве опор валков, валов, осей используются подшипники качения, условные обозначения которых и общее количество приведены в таблице.

	                  № п/п
	Место установки подшипника
	Номер и ГОСТ
	Кол-во

	1. 
	Устройство
	206
ГОСТ 8338
	2
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